CZECH

L

LISOVANI

Hlavhim wrobnim oborem nasi
firmy jeimalo i velko sériova
produkce vylisku z technickych a
spotrebnich termoplastu

Prehled zakladnich informaci vstfikovacich lisu

PROC LISOVAT U NAS?

Disponujeme malou
lisovnou, schopnou rychle
zahdjit vyrobu a pruzné
reagovat na zmény a
potieby zakaznika v ramci
dodavek vyrobku

Mame dlouhodobé
zkusenosti s materialy PA,
PA6, PA6GF15, PAG6GF30,
PP, PEHD, ABS, POM,
TPE-V

Nabizime kombinovanou
vyrobu - zakladani do
plastovych vylisku.
Napfriklad zavitové vliozky
(inserty), podlozky, matky
a mnoho dalsich kovovych
komponentt dle
pozadavkl od zadkaznika

TEDERIC D60 i150 TEDERIC D200 i850

Uzaviraci sila: 600 kN Uzaviraci sila:
Max. hloubka formy: 330 mm Max. hloubka formy:
Min. hloubka formy: 120 mm Min. hloubka formy:

2 000 kN
560 mm
220 mm

Vzdalenost mezi sloupky: 320 x 320 mm Vzdalenost mezi sloupky: 530 x 530 mm

TEDERIC D130 i510 Sandretto SERIE OTTO - euromap 790/200

Uzaviraci sila: 1300 kN Uzaviraci sila:
Max. hloubka formy: 460 mm Max. hloubka formy:
Min. hloubka formy: 160 mm Min. hloubka formy:

2 000 kN
630 mMm
210 mm

Vzdalenost mezi sloupky: 420 x 420 mm Vzdalenost mezi sloupky: 510 x 510 mm

Jelikoz nedisponujeme vlastnim vyvojovym a obrabécim centrem pro zajisténi vyroby forem, lisujeme pouze na dodanych formach od zakaznika.

KONTAKTUJTE NAS

g . Jifi Libra - jednatel spole¢nosti Petr Zdrazil - vedouci vyroby
(o) Pikarec C. ev. 14 g3czech@gmail.com petr.zdrazil.g3czech@gmail.com www.g3czech.cz
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